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О компании

JOYE — китайский разработчик и производитель прецизионных шпиндельных головок и 
поворотных столов для металлорежущих станков. За каждым изделием стоит команда 
инженеров с практическим опытом работы в мировых станкостроительных корпорациях и 
глубокой экспертизой, накопленной на более чем 1000 единицах реального оборудования.
Компания не адаптирует чужие решения — она создает собственные.

Компания специализируется на разработке и серийном производстве следующих 
изделий:
· Пятиосевые наклонно-поворотные головки 
· Фрезерно-токарные головки 
· Головки с переключением вертикаль/горизонталь 
· Поворотные столы типа люлька
· Мотор-шпиндели
Каждое изделие разработано в соответствии с мировыми стандартами точности, 
жёсткости и надёжности.

Полный цикл производственных компетенций включает:
конструкторское проектирование, сборку и изготовление, прецизионный метрологический 
контроль, стендовые испытания и пуско-наладку, гарантийное и постгарантийное 
сервисное обслуживание.

Компания поставляет как серийные стандартные головки и столы, так и выполняет 
нестандартные заказы.
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Технические преимущества 

1. Универсальность применения — эффективная пятиосевая обработка титановых сплавов, 
алюминиевых сплавов, конструкционных и легированных сталей, а также композиционных 
неметаллических материалов.

2. Два типа привода поворотного стола — прямой привод и привод через двойную зубчатую 
передачу с выборкой зазора — для точного соответствия задачам высокоскоростного 
контурного фрезерования и тяжёлой силовой обработки.

3. Термосимметричная вилочная конструкция несущего корпуса обеспечивает высокую 
стабильность точности позиционирования при тепловом нагреве в процессе обработки.

4. Корпус из высокопрочного высокоуглеродистого чугуна — прочность на растяжение 
более чем в 2 раза выше, чем у серого чугуна, что существенно повышает жёсткость при 
динамических нагрузках.

5. Синхронный электродвигатель с постоянными магнитами и прямым приводом — высокий 
крутящий момент, минимальный люфт, выдающиеся динамические характеристики по 
разгону и торможению.

6. Прямое соединение подшипникового узла поворотного стола с корпусом — упрощённая 
кинематическая цепь без промежуточных звеньев обеспечивает максимальную жёсткость 
передачи.

7. Конструкция демпфера — обеспечивает безопасность оператора и заготовки при 
аварийных ситуациях, подавляет вибрацию и дробление при черновом фрезеровании.

8. Комбинированный пневмогидравлический тормоз — применяется при позиционном
фрезеровании с фиксированными поворотными осями (режим 3+2).

9. Круговой энкодер в стандартной комплектации — измерение углового положения 
непосредственно в зоне нагрузки, что гарантирует стабильность динамической точности
позиционирования.

10. Технологичные разъёмные интерфейсы — конструкция предусматривает удобный 
доступ для регламентного технического обслуживания и замены изнашивающихся 
элементов.
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CF30  —  Консольная пятиосевая наклонно-поворотная шпиндельная 
головка (ось A/C)

Головка предназначена для оснащения пятиосевых обрабатывающих центров портального 
и консольного типа. Одноплечая компоновка обеспечивает компактные габариты при 
достаточном вылете шпинделя для обработки сложнопрофильных деталей.

Тип привода осей A и C  Прямой привод (DD-мотор)

Диапазон поворота по оси A  ±110°

Макс. угловая скорость оси A  50 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A  240 / 460 Н·м

Тормозной момент оси A  1200 Н·м, 6 МПа, нормально закрытый

Диапазон поворота по оси C  ±360°

Макс. угловая скорость оси C  50 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси C  300 / 580 Н·м

Тормозной момент оси C  1200 Н·м, 6 МПа, нормально закрытый

Точность позиционирования A/C  8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования A/C  4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя  320 кг

Технические характеристики

Тип двигателя  Асинхронный

Номин. мощность, кВт 20

Крутящий момент, Н·м 39,6

Макс. частота вращения, об/мин 20 000

Конус шпинделя  HSKA63

Передний подшипник  71912 × 4

Задний подшипник  71909 × 2

Смазка  Консистентная

Подача СОЖ через центр шпинделя  По заказу

Датчик температуры подшипников  По заказу

Датчик вибрации шпинделя  По заказу

Масса шпинделя, кг 49

Варианты мотор-шпинделей
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CH40  —  Вильчатая пятиосевая шпиндельная головка (ось A/C)

Двуплечая компоновка обеспечивает более высокую жёсткость несущей конструкции 
по сравнению с одноплечей схемой — предпочтительный выбор при тяжёлой силовой 
обработке и значительном вылете инструмента.

Тип привода осей A и C  Прямой привод (DD-мотор)

Диапазон поворота по оси A  ±110°

Макс. угловая скорость оси A  50 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A  300 / 500 Н·м

Тормозной момент оси A  1200 Н·м, 6 МПа, нормально закрытый

Диапазон поворота по оси C  ±360°

Макс. угловая скорость оси C  50 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси C  300 / 580 Н·м

Тормозной момент оси C  2000 Н·м, 6 МПа, нормально закрытый

Точность позиционирования A/C  8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования A/C  4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя  300 кг

Технические характеристики

Тип двигателя Синхронный Синхронный Асинхронный  Асинхронный

Мощность, кВт 42 56,6 30 40

Крутящий момент, Н·м 67 90,1 71,6 60

Макс. частота вращения, об/мин 18 000/24 000 18 000/24 000 20 000 24 000

Конус шпинделя HSKA63 HSKA63 HSKA63 HSKA63

Передний подшипник 7014x2 71913x2 7014x2 7014x2

Задний подшипник N1011 71912x2 7012x2 7012x2

Смазка Консистентная/
воздушно-
масляная

Консистентная/
воздушно-
масляная

Консистентная Воздушно-
масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу  По заказу

Масса шпинделя, кг 70 80 88 90

Вылет А, мм 230 280 290 310

Варианты мотор-шпинделей
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CH80  —  Вильчатая пятиосевая шпиндельная головка — средняя

Головка предназначена для оснащения крупных пятиосевых обрабатывающих центров. 
Увеличенный крутящий момент приводов по осям A и C делает её пригодной для тяжёлой 
черновой обработки жаропрочных сплавов и крупных стальных заготовок.

Тип привода осей A и C  Прямой привод (DD-мотор)

Диапазон поворота по оси A  ±110°

Макс. угловая скорость осей А/С  50 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A  817 / 1500 Н·м

Тормозной момент оси A  4000 Н·м, 7 МПа

Диапазон поворота по оси C  ±360°

Номин. / макс. крутящий момент оси C  743 / 1320 Н·м

Тормозной момент оси C  4000 Н·м, 7 МПа

Точность позиционирования A/C  8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования A/C  4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя  600 кг

Технические характеристики

Тип двигателя  Синхронный Синхронный  Асинхронный  Асинхронный Синхронный Синхронный

Мощность, кВт 42 56,6 30 40 45 45

Крутящий момент, Н·м 67 90,1 71,6 60 123 123

Макс. частота вращения, об/мин 18 000/
24 000

18 000/
24 000

20 000 24 000 15 000 15 000

Конус шпинделя HSKA63 HSKA63 HSKA63 HSKA63 HSKA63 HSKA100

Передний подшипник 7014*2 71913*2 7014*2 7014*2 7014*2 7020*2

Задний подшипник N1011 71912*2 7012*2 7012*2 7012*2 N1012

Смазка Консистентная/
воздушно-
масляная

Консистентная/
воздушно-
масляная

Консистентная Воздушно-
масляная

Консистентная Воздушно-
масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу По заказу По заказу

Масса шпинделя, кг 70 80 88 90 99 97

Вылет А, мм 230 280 290 310 335 335

Варианты мотор-шпинделей 
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CH80-200  —  Вильчатая пятиосевая шпиндельная головка — усиленная

Версия CH80-200 с увеличенным межосевым расстоянием и опционально усиленным 
приводом оси A (момент до 2380 Н·м). Оптимальна для крупных портальных пятиосевых 
обрабатывающих центров при обработке крупногабаритных корпусных деталей.

Тип привода осей A и C Прямой привод (DD-мотор)

Диапазон поворота по оси A ±110°

Макс. угловая скорость осей A/С 50 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A - базовая 817 / 1500 Н·м

Номин. / макс. крутящий момент оси A - опция 1420 / 2380 Н·м

Тормозной момент оси A 4000 Н·м, 7 МПа, 

Номин. / макс. крутящий момент оси C 743 / 1320 Н·м

Тормозной момент оси C 4000 Н·м, 7 МПа

Точность позиционирования A/C 8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования A/C 4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя 600 кг

Технические характеристики

Варианты мотор-шпинделей 
Тип двигателя  Асинхронный Синхронный  Синхронный Синхронный Синхронный

Мощность, кВт 70 120 125 39 54

Крутящий момент, Н·м 83,1 44,1 66,3 143 206

Макс. частота вращения, об/мин 24 000 30 000 30 000 12 000 12 000

Конус шпинделя HSKA63 HSKA63 HSKA63 HSKA63 HSKA100

Передний подшипник 7014*2 7014*2 7014*2 7014*2 71920*3

Задний подшипник 7014*2 7014*2 7014*2 7014*2 71914*2

Смазка Воздушно-масляная Воздушно-масляная Воздушно-масляная Консистентная Воздушно-масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт 

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу По заказу

Масса шпинделя, кг 105 91 111 130 124

Вылет А, мм 290 225 260 260 290
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CH200  —  Вильчатая пятиосевая шпиндельная головка — тяжёлая

Головка тяжёлого класса для пятиосевой обработки крупных силовых деталей: 
корпусов редукторов, лопастей, пресс-форм большого типоразмера. 
Все варианты мотор-шпинделей имеют конус HSKA100.

Тип привода осей A и C  Прямой привод

Диапазон поворота по оси A  ±110°

Макс. угловая скорость осей A/С  50 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A  1920 / 3200 Н·м

Тормозной момент оси A  6000 Н·м, 7 МПа

Номин. / макс. крутящий момент оси C  1680 / 2988 Н·м

Тормозной момент оси C  6000 Н·м, 7 МПа

Точность позиционирования A/C  8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования A/C  4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя  1250 кг

Технические характеристики

Тип двигателя  Синхронный Асинхронный  Асинхронный  Асинхронный Синхронный

Мощность, кВт 52 50 37 60 93

Крутящий момент, Н·м 503 405 303 304 444

Макс. частота вращения, об/мин 7 000 8 000/
10 000

12 000 15 000 8 000

Конус шпинделя HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100

Передний подшипник 7022*2 7020*2 7020*2 7020*2 7022*2

Задний подшипник 7020*2 7016*2 7016*2 7016*2 7020*2

Смазка Воздушно-масляная Консистентная/
воздушно-масляная

Воздушно-масляная Воздушно-масляная Воздушно-масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт 

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу По заказу

Масса шпинделя, кг 214 219 219 229 214

Вылет А, мм 350 350 350 350 350

Варианты мотор-шпинделей 
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CH300  —  Вильчатая пятиосевая шпиндельная головка — сверхтяжёлая 

Головка предназначена для оснащения крупнотоннажных портальных обрабатывающих 
центров,  применяемых  в авиастроении, энергомашиностроении и тяжёлом 
машиностроении. Крутящий момент по оси A достигает 5200 Н·м в пиковом режиме.

Тип привода осей A и C  Прямой привод 

Диапазон поворота по оси A  ±110°

Макс. угловая скорость осей A/С 20 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A - базовая 3200 / 5200 Н·м

Тормозной момент оси A 6000 Н·м, 7 МПа, 

Номин. / макс. крутящий момент оси C 3360 / 5976 Н·м

Тормозной момент оси C 6000 Н·м, 8 МПа

Точность позиционирования A/C 8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования A/C 4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя 1450 кг

Технические характеристики

Варианты мотор-шпинделей 
Тип двигателя  Синхронный Асинхронный  Асинхронный Асинхронный Синхронный

Мощность, кВт 52 50 37 60 93

Крутящий момент, Н·м 503 405 303 304 444

Макс. частота вращения, об/мин 7 000 8 000/10 000 12 000 15 000 8 000

Конус шпинделя HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100

Передний подшипник 7022*2 7020*2 7020*2 7020*2 7022*2

Задний подшипник 7020*2 7016*2 7016*2 7016*2 7020*2

Смазка Воздушно-масляная Консистентная/
воздушно-масляная

Воздушно-масляная Воздушно-масляная Воздушно-масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт 

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу По заказу

Масса шпинделя, кг 214 219 219 229 214

Вылет А, мм 330 330 330 330 330
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CA140  —  Вильчатая головка — переключение вертикаль/горизонталь

Головка типа «В» (поворот шпинделя в диапазоне −30°…+180°) позволяет выполнять на 
одном станке как вертикальное фрезерование, так и горизонтальное растачивание и 
фрезерование торцов без переустановки заготовки. Прямой привод оси A обеспечивает 
угловое позиционирование без люфта.

Тип привода оси A  Прямой привод

Диапазон поворота по оси A  −30°…+180°

Макс. угловая скорость оси A  50 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A  1420 / 2380 Н·м

Тормозной момент оси A  4000 Н·м, 7 МПа

Точность позиционирования  8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования  4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя  1050 кг

Технические характеристики

Тип двигателя  Асинхронный Асинхронный  Асинхронный  Синхронный Синхронный

Мощность, кВт 30 40 70 39 54

Крутящий момент, Н·м 71,6 60 83,6 143 206

Макс. частота вращения, об/мин 20 000 24 000 24 000 12 000 12 000

Конус шпинделя HSKA63 HSKA63 HSKA63 HSKA63 HSKA100

Передний подшипник 7014*2 7014*2 7014*2 7014*2 71920*2

Задний подшипник 7012*2 7012*2 7014*2 7014*2 71914*2

Смазка Консистентная Воздушно-масляная Воздушно-масляная Консистентная Воздушно-масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт 

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу По заказу

Масса шпинделя, кг 88 90 105 130 124

Вылет А, мм 240 240 275 240 275

Варианты мотор-шпинделей 
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CA300  —  Вильчатая головка — переключение вертикаль/горизонталь
— тяжёлая

Тяжёлая версия головки с переключением ориентации шпинделя. Максимальный крутящий 
момент по оси A — 5200 Н·м, что позволяет вести интенсивное торцевое фрезерование и 
растачивание крупных корпусных деталей в горизонтальном положении.

Тип привода осей A  Прямой привод 

Диапазон поворота по оси A  −30°…+180°

Макс. угловая скорость оси A 20 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A - базовая 3200 / 5200 Н·м

Тормозной момент оси A 6000 Н·м, 7 МПа, 

Точность позиционирования 8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования 4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя 1450 кг

Технические характеристики

Варианты мотор-шпинделей 
Тип двигателя  Синхронный Асинхронный  Асинхронный Асинхронный Синхронный

Мощность, кВт 52 50 37 60 93

Крутящий момент, Н·м 503 405 303 304 444

Макс. частота вращения, об/мин 7 000 8 000/10 000 12 000 15 000 8 000

Конус шпинделя HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100

Передний подшипник 7022*2 7020*2 7020*2 7020*2 7022*2

Задний подшипник 7020*2 7016*2 7016*2 7016*2 7020*2

Смазка Воздушно-масляная Консистентная/
воздушно-масляная

Воздушно-масляная Воздушно-масляная Воздушно-масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт 

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу По заказу

Масса шпинделя, кг 214 219 219 229 214
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CA400  —  Вильчатая головка — переключение вертикаль/горизонталь - 
свехтяжелая

Головка оснащена зубчатым приводом оси A (в отличие от прямого привода в CA140 и 
CA300), что обеспечивает максимальный крутящий момент при позиционировании — до 
8000 Н·м. Применяется на портальных обрабатывающих центрах тяжёлого класса при 
чистовом растачивании крупных отверстий и силовом торцевом фрезеровании.

Тип привода оси A Зубчатый привод с двойной выборкой зазора

Диапазон поворота по оси A  −30°…+180°

Макс. угловая скорость оси A  10 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A  4500 / 8000 Н·м

Тормозной момент оси A  9000 Н·м, 7,5 МПа

Точность позиционирования  8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования  4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя  1370 кг

Технические характеристики

Тип двигателя  Синхронный Асинхронный  Асинхронный  Асинхронный Синхронный  Асинхронный

Мощность, кВт 52 50 37 60 93 105

Крутящий момент, Н·м 503 405 303 304 444 1000

Макс. частота вращения, об/мин 7 000 8 000 / 
10 000

12 000 15 000 8 000 8 000

Конус шпинделя HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100

Передний подшипник 7022*2 7020*2 7020*2 7020*2 7022*2 7022*2

Задний подшипник 7020*2 7016*2 7016*2 7016*2 7020*2 N1019

Смазка Воздушно-
масляная

Консистентная/
воздушно-
масляная

Воздушно-
масляная

Воздушно-
масляная

Воздушно-
масляная

Воздушно-
масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт 

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу По заказу Стандарт 

Масса шпинделя, кг 214 219 219 229 214 400

Вылет А, мм 300 300 300 300 300 300

Ширина фрезерной головки, мм 900 900 900 900 900 990

Варианты мотор-шпинделей 
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TB200  —  Шпиндельная головка 45° с переключением вертикаль/
горизонталь

Головка с осью поворота, наклонённой под углом 45° к оси шпинделя. При повороте на 
180° обеспечивает переключение шпинделя из строго вертикального положения в строго 
горизонтальное. Промежуточные угловые позиции позволяют вести обработку под любым 
углом. Прямой привод оси A без зазора — оптимально для контурной интерполяции.

Тип привода оси A  Прямой привод 

Диапазон поворота по оси A ±180°

Макс. угловая скорость оси A 20 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A - базовая 2050 / 4008 Н·м

Тормозной момент оси A 6000 Н·м

Точность позиционирования A/C 8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования A/C 4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя 1150 кг

Технические характеристики

Варианты мотор-шпинделей 
Тип двигателя  Синхронный Асинхронный  Асинхронный Асинхронный

Мощность, кВт 52 50 37 60

Крутящий момент, Н·м 503 405 303 304

Макс. частота вращения, об/мин 7 000 8 000/10 000 12 000 15 000

Конус шпинделя HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100

Передний подшипник 7022*2 7020*2 7020*2 7020*2

Задний подшипник 7020*2 7016*2 7016*2 7016*2

Смазка Воздушно-масляная Консистентная/воздушно-
масляная

Воздушно-масляная Воздушно-масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт 

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу

Масса шпинделя, кг 214 219 219 229
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TB400  —  Шпиндельная головка 45° вертикаль/горизонталь — тяжёлая

Тяжёлая версия головки TB с осью под 45°. Привод оси A реализован через двойную 
зубчатую передачу с выборкой зазора — обеспечивает максимальный крутящий момент 
(8000 Н·м) при высоком тормозном усилии (9000 Н·м), что необходимо при обработке 
крупных отливок и поковок в горизонтальном положении шпинделя.

Тип привода оси А Зубчатый привод с двойной выборкой зазора

Диапазон поворота по оси A ±180°

Макс. угловая скорость оси A  20 об/мин

Номин. / макс. крутящий момент оси A  4300 / 8000 Н·м

Тормозной момент оси A  9000 Н·м

Точность позиционирования A/C  8″ после компенсации

Точность повторного позиционирования A/C  4″ после компенсации

Масса без мотор-шпинделя  1370 кг

Технические характеристики

Тип двигателя  Синхронный Асинхронный  Асинхронный  Асинхронный  Асинхронный

Мощность, кВт 52 50 37 60 105

Крутящий момент, Н·м 503 405 303 304 1000

Макс. частота вращения, об/мин 7 000 8 000 / 10 000 12 000 15 000 8 000

Конус шпинделя HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100 HSKA100

Передний подшипник 7022*2 7020*2 7020*2 7020*2 7022*4

Задний подшипник 7020*2 7016*2 7016*2 7016*2 N1019

Смазка Воздушно-масляная Консистентная/
воздушно-масляная

Воздушно-масляная Воздушно-масляная Воздушно-масляная

Подача СОЖ через центр шпинделя Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт 

Датчик температуры подшипников Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт Стандарт

Датчик вибрации шпинделя По заказу По заказу По заказу По заказу Стандарт

Масса шпинделя, кг 214 219 219 229 400

Варианты мотор-шпинделей 
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