
МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩЕЕ
ОБОРУДОВАНИЕ



Токарные обрабатывающие станки серии iHT являются отличным решением для обработки точных деталей 
с высокими требованиями к качеству поверхности. Станки имеют цельнолитую наклонную станину, ШВП 
с прямым приводом и преднатягом винта, двухрядные радиально-упорные шариковые подшипники 
установлены в качестве передней и задней опоры шпинделя. В стандартном решении для данной линейки 
оборудования устанавливается сервоприводная револьверная голова BMT55. Возможна установка 
дополнительных опций на станки линейки iHT, таких как оптические линейки на оси X/Z, уловитель 
готовых деталей, кондиционер электрошкафа, маслоотделитель СОЖ, пистолет СОЖ и воздуха.

Модель iHT 3 iHT 5 iHT 8 iHT 6 iHT 10 iHT 13 iHT 15 iHT 1031H iHT 1531H

Максимальная длина точения (мм) 350 550 850 650 780 1300 1450 1000 1500

Диаметр вращения над станиной (мм) 558 576 576 630 680 680 680 680 680

Диаметр вращения над суппортом (мм) 420 278 278 305 465 465 465 440 440

Максимальный диаметр точения (мм) 340/328 390 390 455 515 515 630 500 500

Частота вращения шпинделя (об/мин) 4500 4500 4500 3500 2000 2500 2000 2500 1800

IHT
Серия высококачественных токарных станков с наклонной станиной с максимальными опциональными возможностями

IHT 5, IHT 8, IHT 6, IHT 10, IHT 13, IHT 15, IHT 1031H, IHT 1531H - Опционально возможна установка оси Y
IHT 8, IHT 6, IHT 10, IHT 13, IHT 15, IHT 1031H, IHT 1531H - Опционально возможна установка контршпинделя
IHT 1031H, IHT 1531H - Направляющие скольжения для тяжелой обработки 

ТОКАРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

Модель iCT521Y iCT521LY iCT625Y iCT1031Y

Максимальная длина точения (мм) 550 850 600 1000

Диаметр вращения над станиной (мм) 655 655 650 650

Перемещение по оси Y (мм) ±50 ±50 ±55 ±55

Максимальный диаметр точения (мм) 390 390 450 450

Частота вращения шпинделя (об/мин) 4500 4500 3500 3500

IСT
Серия токарных станков с наклонной станиной со встроенной ортогональной осью Y 

Модель GVL 550 GVL 850 GVL 1000 GVL 1600 GVL 1800E GVL 2000 GVL 2500

Максимальный диаметр вращения (мм) 640 900 1 150 1 600 1 800 2 000 2 850

Максимальный диаметр точения (мм) 550 850 1 000 1 600 1 800 2 000 2 500

Максимальная высота точения (мм) 540 760 1 000 1 400 1 600 1 400 1 800

Максимальная масса в патроне (кг) 800 1 600 2 000 5 000 8 000 8 000 15 000

GVL
Серия вертикальных токарных и токарно-карусельных станков 

GVL 550, GVL 850, GVL 1000 - Станки с револьверной головкой 
GVL 1600, GVL 1800E, GVL 2000, GVL 2500 - Станки со сменщиком инструмента



ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ

Модель DHM-50S DHM-50D DHM-63S DHM-63D

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 750×750×750 750×750×750 1050×1000×1000 1050×1000×1000

Мощность шпинделя (кВт) 11/18,5 11/18,5 18,5/22 18,5/22

Крутящий момент шпинделя (H*м) 263/442 263/442 644/770 644/770

Размер и количество паллет (мм) 500×500, 1 шт 500×500, 2 шт 630×630, 1 шт 630×630, 2 шт

Нагрузка на одну паллету (кг) 600 500x2 1200 1200x2

DHM

Модель DHM-80S DHM-80D DHM-100S DHM-100D

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 1300×1200×1200 1300×1200×1200 1600×1300×1300 1600×1300×1300

Мощность шпинделя (кВт) 22/26 22/26 22/26 22/26

Крутящий момент шпинделя (H*м) 770/910 770/910 770/910 770/910

Размер и количество паллет (мм) 800×800, 1 шт 800×800, 2 шт 1000×1000, 1 шт 1000×1000, 2 шт

Нагрузка на одну паллету (кг) 2500 2000x2 2500 2000x2

Серия высококачественных горизонтально-фрезерных центров с максимальными опциональными возможностями  

Модель HME-
50S

HME-
63S

HME-
63D

HME-
80S

HME-
80D

HME-
100S

HME-
100D

HME-
125S

HME-
125D

Размер и количество паллет (мм) 500×500,
1 шт

630×630,
1 шт

630×630,
2 шт

800×800, 
1 шт

800×800,
2 шт

1000×1000,
1 шт

1000×1000,
2 шт

1250×1250,
1 шт

1250×1250,
2 шт

Нагрузка на одну паллету (кг) 800 1200 1000 2000 1500 3000 2500 4000 3000

Перемещение по осям 
X × Y × Z (мм)

1000×770
×900

1000×770
×900

1000×770
×900

1300×1000
×1000

1300×1000
×1000

1300×1000
×1000

1300×1000
×1000

2100×1600
×1500

2100×1600
×1500

Мощность шпинделя (кВт) 15/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5 22/26 22/26

HME, HMG
Серия горизонтально-фрезерных центров с максимальной экономической эффективностью производства

Модель HMG-63S HMG-63D HMG-80S HMG-80D HME-100S HME-100D

Размер и количество паллет (мм) 630×630, 
1 шт

630×630,
2 шт

800×800,
1 шт

800×800,
2 шт

1000×1000,
1 шт

1000×1000,
2 шт

Нагрузка на одну паллету (кг) 1200 1200 2000 2000 3000 2500

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 1000×700×900 1000×700×900 1300×900×1000 1300×900×1000 1300×900×950 1300×900×950

Мощность шпинделя (кВт) 15/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5 15/18,5

Серия горизонтально-фрезерных центров для тяжелой обработки на направляющих скольжения 

Горизонтальные обрабатывающие центры серии DHМ позволяют обрабатывать детали с четырёх сторон 
с одного установа, что особенно подходит для обработки отверстий и плоскостей в корпусных деталях, 
широко используемых в машиностроении.



Серия 19 серия 28 серия 33 серия 38 серия 46 серия
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Серия портальных обрабатывающих центров с подвижным столом, с максимальной экономической 
эффективностью производства (Бюджетная линейка оборудования)

CMF

ПОРТАЛЬНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ

ГОРИЗОНТАЛЬНО-РАСТОЧНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ

Модель DBE-110 DBM-110M DBM-130M DBM-160M DBM-110 DBM-130 DBM160 DBM160H

Перемещение по 
осям 
X × Y × Z × W (мм)

Стандарт 1700×1400
×1200×550

2500×1600
×1500×550

3000×2000
×1500×700

4000×2000
×2000×1000

2500×1600
×1500×550

3000×2000
×1500×700

4000×2500
×2000×1000

4000×2500
×2000×1000

Опция - 3000×2000 
× - × -

4000×2500
×2000 × -

5000×2500 
× - × - - 4000×2500

×2000×-
5000×2500

×2000×1000
5000×2500

×2000×1000

Диаметр расточной 
пиноли (мм) 110 110 130 160 110 130 160 160

Мощность 
шпинделя (кВт) 11/18,5 22/26 22/30 37/45 15/18,5 18,5/22 37/45 37/45

Крутящий момент 
шпинделя (H*м) 1182/1457 1155/1840 3011/4109 5065/6171 1180/1575 2532/3011 5065/6171 5065/6171

Частота вращения 
шпинделя (об/мин)

Стандарт 2500 2500 2000 2000 2500 2000 1500 1500

Опция 3500 3500 3000 - 3500 3000 2000 2000

Размер стола (мм)
Стандарт 1250×1250 1400×1600 1600×1800 1800×2200 1250×1400 1600×1800 1800×2200 1800×2200

Опция - 1600×1800 1800×2200 2200×2500 - 1800×2200 2200×2500 2200×2500

DBE, DBM
DBM - серия высококачественных горизонтально-расточных 
центров 

Портальные фрезерные обрабатывающие центры с ЧПУ модели GMF 
предназначены для обработки штампов и пресс-форм. Основные
конструктивные элементы станков спроектированы методом
конечных элементов и изготовлены из высококачественного чугуна
с последующим старением для снятия внутренних напряжений
и стабилизации. Станина усилена дополнительными ребрами
жесткости, а также имеет увеличенное расстояние между 
направляющими, что обеспечивает максимальную жесткость 
при обработке деталей. Все поверхности прилегания подвергаются
шабрению вручную.



Серия 13 серия 16 серия 19 серия 23 серия 28 серия
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Серия портальных обрабатывающих центров с подвижным столом, с максимальными опциональными 
возможностями (Стандартная линейка оборудования)

GMF

Серия 30 серия 34 серия 38 серия 42 серия

Модель Квадратный 
ползун оси Z
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Серия 46 серия 50 серия 54 серия

Модель Квадратный 
ползун оси Z
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Модель GMB2216L/
GMB2216LX

GMB2822L/
GMB2822LX

GMB2530L/
GMB2530LX

GMB4030L/
GMB4030LX

Габариты рабочего стола (мм) 2200×1600 2800×2200 2500×3000 4000×3000

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 2200×1600×800 2800×2200×1000 2500×3000×1000 4000×3000×1000

GMB, GMB-Х, GMR, GMR...LX
GMB…L - серия высокоточных портальных станков с подвижной траверсой по оси Х
GMB…LX - серия пятиосевых высокоточных портальных станков с подвижной траверсой по оси Х

Модель станка GMR6030L/GMR6030LX GMR9022L/GMR9022LX

Габариты рабочего стола (мм) 6000×3000 9000×2200

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 6000×3000×1000 9000×2200×1000

GMR…L - cерия высокоточных портальных станков, специализированная для нужд 
авиационной промышленности
GMR…LX - cерия пятиосевых высокоточных портальных станков, 
специализированная для нужд авиационной промышленности

Модель GMS1480L GMS1614L GMS1612L GMS2716L GMS2519L GMS3019L
Габариты рабочего стола (мм) 1300×850 1700×1300 2000×1300 2700×1400 2500×1600 3000×1600

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 1400×800×650 1600×1400×700 1600×1200×700 2500×1600×900 2500×1900×900 3000×1900×900

Частота вращения шпинделя (об/мин) 15000 15000 18000 (моторшпиндель) 15000 15000 15000

GMS
Серия портальных обрабатывающих центров специализированных для штампов и пресс-форм

Серия 38 серия 42 серия

Модель GMW
6038R

GMW
8038R

GMW
10038R

GMW
12038R

GMW
6042R

GMW
8042LX

GMW
10042R

GMW
12042R

Габариты рабочего стола (мм) 6000×3000 8000×3000 10000×3000 12000×3000 6000×3000 8000×3000 10000×3000 12000×3000

Перемещение по осям 
X × Y× Z× W (мм)

6500×4400
×1000×1500

8500×4400
×1000×1500

10200×4400
×1000×1500

12000×4400
×1000×1500

6500×4800
×1000×1500

8500×4800
×1000×1500

10200×4800
×1000×1500

12000×4800
×1000×1500

GMW
Серия портальных фрезерных обрабатывающих центров с подвижным столом и осью W (перемещение траверсы по вертикали)

ПЯТИОСЕВЫЕ ПОРТАЛЬНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ

Серия 23 серия 30 серия
Модель GMF4023LX GMF4030ALX GMF5030ALX GMF6030LX

Габариты рабочего стола (мм) 4000×2000 4000×2500 5000×2500 6000×2500

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 4200×2800×1000 4200×3500×1000 5500×3500×1000 6500×3500×1000

GMF-Х

Серия 34 серия
Модель GMF4034ALX GMF5034ALX GMF6034LX GMF8034LX

Габариты рабочего стола (мм) 4000×2500 5000×2500 6000×2500 8000×2500

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 4200×3900×1000 5500×3900×1000 6500×3900×1000 8500×3900×1000

Серия 38 серия 42 серия
Модель GMF6038LX GMF8038LX GMF6042LX GMF8042LX

Габариты рабочего стола (мм) 6000×3000 8000×3000 6000×3000 8000×3000

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 6500×4300×1000 8500×4300×1000 6500×4700×1000 8500×4700×1000

Пятиосевые портальные 
обрабатывающие 
центры с подвижным 
столом



Модель

Направляющие 
скольжения по 
оси Z

CMV855S CMV1160S MVL855S MVL1165S

Направляющие 
качения по оси Z CMV855E CMV1160E MVL855E MVL1165E

Габариты рабочего стола (мм) 1000×500 1200×600 1000×500 1300×650

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 850×550×550 1100×600×600 850×550×600 1100×650×650

Частота вращения шпинделя (об/мин) 8000 8000 8000 8000

Мощность шпинделя (кВт) 11/15 11/15 11/15 11/15

Конус шпинделя BT-40 BT-40 BT-40 BT-40

CMV Серия вертикально-фрезерных станков с максимальной экономической 
эффективностью производства

Модель MX400 MX650 MX650B MX800

Диаметр рабочего стола (мм) 410 650 630 800

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 700×580×550 650×550×500 650×800×560 800×900×650

Наклон стола -120⁰…+30⁰ -40⁰…+110⁰ ±120⁰ ±120⁰

Вращение стола 360⁰ 360⁰ 360⁰ 360⁰

Конус шпинделя BT-40 HSK-A63 HSK-A63 HSK-A63

Частота вращения шпинделя (об/мин) 12000 15000 15000 15000

Мощность шпинделя (кВт) 9/11 18/30,6 18/30,6 18/30,6

MX
Серия пятиосевых фрезерных центров с наклонно-поворотным столом

Модель

Направляющие 
скольжения по 
оси Z

MVL1270S MVL1380S MVL1580S MVL1690S MVL1890S

Направляющие 
качения по оси Z MVL1270E MVL1380E MVL1580E - -

Габариты рабочего стола (мм) 1400×700 1500×800 1700×800 1800×900 2000×900

Перемещение по осям 
X × Y × Z (мм) 1200×700×6501300×800×7001500×800×7001600×900×7501800×900×750

Частота вращения шпинделя 
(об/мин) 8000 6000 6000 6000 6000

Мощность шпинделя (кВт) 11/15 15/18,5 15/18,5 15/18,5 22/26

Конус шпинделя BT-40 BT-50 BT-50 BT-50 BT-50

Серия вертикально-фрезерных станков с максимальными опциональными 
возможностями 

MVL

Модель VM960

Габариты рабочего стола (мм) 1000×600

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 900×600
×600

Частота вращения шпинделя (об/мин) 15000

Мощность шпинделя (кВт) 9/11/15

Конус шпинделя BT-40

VM
Вертикально-фрезерные станки 
специализированные для штампов и пресс-форм

Модель V8 V11

Габариты рабочего стола (мм) 1000×500 1200×600

Перемещение по осям X × Y × Z (мм) 800×500
×550

1100×600
×600

Частота вращения шпинделя (об/мин) 15000 15000

Мощность шпинделя (кВт) 15/18 15/18

Конус шпинделя BBT-40 BBT-40

V

Высокоскоростные вертильно-фрезерные станки
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